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# DE 19906 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Blutbeutel -Handler . 
5 Insbesondere bezieht sich die die Erfindung auf einen 

Blutbeutel-Handler, der das Handhaben von Blutbeuteln- nach der 
Blutspende erleichtert. 

Blut ist ein Ausgangsstof f , der sowohl in der Medizin als auch 
10 in der Pharmazie eine auSerst bedeutende Rolle spielt. Blut 
wird normalerweise bei einer Blutspende von einem gesunden 
Menschen gewonnen, indem dem Spender eine Nadel in eine Vene 
eingefiihrt wird und das austretende Blut durch die Nadel 
entnommen und Qber einen mit der Nadel verbundenen Schlauch zu 
15 einem Blutbeutel geleitet wird, wo es gesammelt wird. Das Blut 
kann anschliefcend fiir. einen begrenzten Zeiraum gelagert 
und/oder verarbeitet werden, indem es beispielsweise in 
einzelne Blutbestandteile zerlegt wird. Der Schlauch, der die 
Nadel mit dem Blutbeutel verbindet, ist mit dem Blutbeutel 
20 verschweifct und dient nach der Blutentnahme weiteren Zwecken, . 
wie im folgenden kurz eriautert wird. 

Nach der Blutspende, wird die Nadel aus der Vene herausgezogen 
und der Schlauch an der Nadelseite abgeklemmt, so dafi kein 
25 Blut mehr uber den Schlauch aus dem Blutbeutel entweichen 
kann/ Die Nadel wird mit einer Kappe verschlossen. Der 
Schlauch zwischen der Nadel und dem Blutbeutel ist noch mit 
Blut gefttllt, und zwar genauer gesagt mit dem Blut, das dem . 
Spender zuletzt entnommen wurde. 

Um die gesamte Blutspende mSglichst effizient zu verwerten, 
soli auch das noch in dem Schlauch bef indliche Blut genutzt 
werden. , , 



In diesem Zusammenhang bietet es sich geradezu an, daS der 
Schlauch nach der erf olgten Blutspende ebenfalls weitergenutzt 
wird. Er wird in kleine Abschnitte unterteilt, die jeweils mit 
einer geringen Menge Blut des Blutsperiders geftillt sind. Die.se 
kleinen Portionen an Blut der Blutspende kann beispielsweise 
zu sicherheitshalber durchgeftihrten Untersuchung.en vor dem . 
Einsatz des gesamten Blutes im Blutbeutel verwendet werden,. 
indem yor der Verwendung. die Blutgruppe, der Rhesus fakt or und 
anderes bestimmt und mit den Daten auf dem Blutbeutel hin 
verglichen werden. Das Unterteilen des Schlauchs in mehrere 
kleine Abschnitte, die jeweils mit Spenderblut geftillt sind; 
geschieht f olgendermafcen. 

Der Schlauch wird an mehreren Abschnitten abgeklemmt bzw. 
mittels einem Hochf requenz-SchweiSgerat an mehreren 
Abschnitten verschweifit, so daS mehrere . kleinere verschlossene 
Schlauchabschnitte entstehen, die mit Blut gefullt sind. Diese 
Abschnitte k6nnen anschliefiend je nach Bedarf der Reihe nach 
abgetrennt und anderweitig verwendet werden. 

Allerdings ist vor dem eigentlichen VerschWeiSen des 
Schlauches in mehrere Abschnitte noch'ein weiterer Schritt 
notwendig. Das in dem Schlauch unmittelbar nach dem 
Blutspenden befindliche Blut muS zunachst mit dem in dem 
Blutbeutel gesammelten Blut vermischt werden, Damit soli 
einerseits sicherge.stellt werden, dafi die im Schlauch 
befindliche Blutprobe mit dem. in dem Blutbeutel bef indlichen 
Blut iibereinstimmt. Andererseits befindet sich. bereits vor der 
Blutspende in der Regel eine geringe Menge einer bestimmten 
L6sung in dem Blutbeutel, die sich im Laufe des 
Blutspendevorgangs mit dem Spenderblut vermischt. Urn nun diese 
Losung auch mit dem im Schlauch bef indlichen- Blut zu v 
vennischen, muS dieses Blut zunachst iri den Blutbeutel 
gedrtickt werden und dor.t mit dem. gesamten Spenderblut 
vermischt werden. 
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Der Vorgang des Drtickens des in dem Schlauch befindlichen 
Bluts in den Blutbeutel nennt man "Strippen". 

5 Dabei wird das in dem Schlauch befindliche Blut bisher 
entweder von Hand oder niittels einer Strigp-Statibn 
automat isch vom Schlauch in den Blutbeutel gedrQckt, indem 
eine oder mehrere zylindrische Walzen auf dem Schlauch von der 
Nadelseite her zum Blutbeutel hin unter Druck entlanggerollt 

10 werden. Dabei wird das Blut zum Blutbeutel hin geprefit und in 
diesen hineingedruckt . AnschlieEend muS das im Blutbeutel 
befindliche Gesamtblut vermischt werden. Danach lafit man den 
Schlauch wieder mit Blut vollaufen. Der nun mit dem im 
Blutbeutel verroischten Blut befiillte Schlauch kann anchiiefiend 

15 in mehrere Abschnitte abgeklemmt oder mittels eines 
Ultraschall-Schwei£ger£tes verschweiiSt werden, 

Der vorstehend beschriebene Stripp-Vorgang wird noch 
grofctenteils manuell ausgefuhrt und stellt einen miihsamen und 
20 durch Personalkosten teuren ArbeitsprozeS dar. 



Demzufolge liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, den 
vorstehend geschilderten ProzeS zu vereinfachen und. zu 
25 automatisieren, urn Kosten und Zeit zu sparen. 

Ferner soli dabei ein System geschaffen werden, das die 
Sicherheit gegen eine unterschiedliche Durchmischung des' 
Schlauchblutes mit dem in dem Beutel befindlichen Blut bei den 
3 0 Strip-Vorgange bedingt durch den- hohen manuellen- 

Arbeitsanteil, zu erhShen und ftir eine gleichbleibende 
QualitSt diese Vorgang? zu sorgen. 
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Diese Aufgabe wird durch einen Blutbeutel-Handier gel6st, der 
die Merkmale des Anspruchs 1 aufweist. 
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Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der 
dazugehBrigen Unteransprilche . 

5 Der erf indungsgem&Se Blutbeutel -Handler erlaubt eine 

effiziente Arbeitsweise, wodurch mit einer Bedienungsperson 
ein hoher Durchsatz an StrippvorgSngen erzielbar ist, da : das 
Personal den Blutbeutel-Handler ledigli.ch bestticken bzw. 
entladen muS, wahrend an jeder Arbeitsstation bereits 
10 besttickte Blutbeutel gleichzeitig bearbeitet werderi. 

Durch die Anordnung des erf indungsgem&£en Blutbeutel-Handlers 
auf einem Sockel ist eine ergonomische Arbeitsposition des 
Bedienungspersonals moglich. Aufierdem kann im Sockel die 
15 Steuerungseinheit sowie der Motor des drehbaren Turmgestells 
und atmliche Bauteile und Komponenten untergebracht werden. 

Um einerseits Gewicht zu sparen, und urn andereseits die. 

20 hygienischen Bedingungen, die in einer klinischen 

Arbeitsumgebung herrschen miissen, zu erfiillen, ist der Sockel 
und das Turmgestell aus einem Grundauf bau . aus Leichtmetall wie 
■beispielsweise Aluminium hergestellt und mit Verkleidungen aus 
Edelstahl verkleidet, sodaS zumindest alle Teile, die mit den 

25 Blutbeuteln in BerUhrung gelangen konnen, aus Edelstahl 
bestehen. 

Um das Turmgestell stabil drehbar lagern zu konnen, ist die 
30 AuSenumfangverkleidung mit Ausnahme des Zugangsbereichs fur 
das Bedienungspersonals als geschlossenes Geh&use 
einschliefelich einer Abdeckung ausgebildet. Das Turmgestell 
ist drehbar um eine Achse gelagert, die im Sockel und in der 
Abdeckung drehbar gelagert ist. Dabei mu£ die Abdeckung nicht 
35 vollst&ndig geschlossen ausgebildet sein. Es gemigt, wenn 
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lediglich ein Sttttzrahmen vorgesehen ist., der sich von einer 
Seite der Verkleidung quer ilber das Turmgestell bis zur 
anderen gegeniiberliegenden Seite der Verkleidung erstreckt. In 
diesem Fall kann das Turmgestell in dem StCitzrahmen drehbar 
gelagert aufgenommen werden. 



Um die Unfallgefahr zu vermindern, kann eine Sicherheitswand 
vorgesehen werden, die sich . zwischen dem Turmgestell und der 
10 AuSenumfangsverkleidung erstreckt und den Arbeitsbereich des 
Bedienungspfersonals von den einzelnen Komponenten 
abzuschirmen . 



15 Der erf indungsgem&fie Blutbeutel-Handler kann wahlweise und 
sukzessive mit weiteren Komponenten ausgertistet werden, die 
eine Steigerung der Effizifenz erlauben, da alle Komponenten 
gleichzeitig arbeiten, wahrend das Bedienungspersonal das 
Turmgestell mit einem Blutbeutel bestttckt, bzw. einen 

20 bearbeiteten Blutbeutel vom Turmgestell abnimmt. 

Beispielsweise kann ein. Barcode-Lesegerat als weitere" 7 
Komponente vorgesehen werden, das zur Erfassung eines am 
Blutbeutel angebrachten Barcodes mit einem Zentralrechner 
25 verbunden ist. 

Zus&tzlich kann eine Etikettiervorrichtung als weitere 
Komponente vorgesehen werden, die den Blutbeutel und/oder die 
einzelnen Schlauchsegmente mit einem beschrif teten Etikett 
30 versieht. 

Die Schweifcstation sollte v.orzugsweise aus mindestens einem 
HF-Ftinfkopf-Schweifcgerat bestehen. Damit wird.der Schlauch 
gleichzeitig mittels Hochfrecjuenz in mehrere Portionen 
35 unterteilt, ohne dafi das Blut unzuliissig erhitzt wird o der mit 



der AuEenumgebung in Kontakt gelangt. Urn deh Schlauch mit 
einem HF-Fttnf kopf -Schweifiger&t in doppelt so viele Portionen 
zu unterteilen, ist es zudem vorteilhaft, wenn das 
SchweiSgerSt vertikal in zwei Arbeitspositionen verfahrbar 
ist. 



Theoretisch ist es moglich, den Blutbeutel -Handler per Hand urn 
jeweils ein bestimmtes Intervall weiterzudreheni Es ist jedoch 
10 vorteilhaft, dazu einen Motor zu benutzen, der liber einen 
FuSschalter betatigt werden kann. Durch das Vorsehen eines 
Fufcschalters hat das Bedienungspersonal immer beide H&ide frei 
und ist so an der Arbeit nicht gehindert, was eine hohe 
Arbeitsef f izienz verspricht. 

15 

Es ist von Vorteil, wenn eine Motorsteuerung vorgesehen ist, 
die den Motor derart steuert, daS das Turmgestell jeweils 
automat isch urn einen bestimmten Winkelbetrag drehbar ist,. und 
daS die einzelnen Komponenten diesem Winkelbetrag entsprechend 
20 angeordnet sind.. 

Besser noch ist es, wenn eine Anlagensteuerung. vorgesehen ist, 
die den Motor fur die Drehung des Turmgestells sowie aille 
anderen Komponenten derart steuert, daS pro Drehintervall des 
25 Turmgestells automatisch jeweils alle Komponenten in Betrieb 
setzbar sind. 

Damit ist ein automatischer Betrieb moglich, bei dem nur noch 
das Bestlicken sowie das Abnehmen der Blutbeutel manuell 
30 vorgenommen werden muS. 
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Nachfolgend soli die Erfindung anhand eines bevorzugten 
Ausf uhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnungen 
n&her erlautert werden. 



Fig. 1 zeigt die Vorderansicht eines Ausfiihrungsbeispiels 
eines erf indungsgem&fcen Blutbeutel -Handlers . 

Fig. 2 zeigt die Draufsicht auf den Blutbeutel-Handler aus 
Fig. 1. 

Gemafc Fig. 1 besteht der Blutbeutel-Handler im wesent lichen 
aus einem Turmgestell 1, das auf einem Sockel 2 angeordnet 
ist. Vom Sockel 2 aus erstreckt sich eine. 

Aufienumf angsverkleidung 6 senkrecht nach oben und- bildet mit 
einer Abdeckung 6a ein geschlossenes Gehause, das lediglich 
auf der Vorderseite einen Zugangsbereich 7 hat, um es dem 
Bedienungspersonal P zu erm5glichen, Zugang zu dem Turmgestell 
zu erlangen. Der offene Zugangsbereich 7 ist in Fig. 2 
gezeigt. Der Sockel 2 und das Turmgestell 1 best ehen aus einem 
Grundaufbau aus Leichtmetall, hier Aluminium. Die 
Aufcenumfangsverkleidung 6, sowie das Turmgestell selbst, 
bestehen aus Edelstahl, sowie alle ubrigen Teile, die. mit den 
Blutbeuteln in Beruhrung geiangen korinen. Dadurch wird den 
hygienischen Bedingungen, die in einem klinischen 
Arbeitsbereich gefordert werden, Rechnung getragen. Das 
Turmgestell 1 ist iiber eine Drehachse 8 drehbar gelagert. Die 
Drehachse 8 erstreckt sich durch die Mitte des Turmgestells 1 
senkrecht nach oben und ist im Sockel 2 sowie in der. Abdeckung 
6a drehbar gelagert aufgenommen. Das Turmgestell ist hier 
sechseckig ausgebildet, so dafi sechs Blutbeutel B gleichzeitig 
am Aufienumfang des Turmgestells 1 befestigt werden k5nnen. Es 
ist jedoch ebenso mdglich, das Turmgestell in eirier anderen 
Gestalt auszubilden r beispielsweise achteckig oder nur 
viereckig. Dies hangt iiisbesondere davon ab, wieviel 
Komponenten gleichzeitig an den Blutbeuteln B arbeiten mlissen. 

Die Blutbeutel werden iiber eine nicht gezeigte 
Befestigungsvorrichtung auf der jeweiligen AuSenflache des 
Turmgestells oben aufgehangt. Der sich nach unten erstreckende 
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Schlauch BS wird ilber eine Bef estigungsvorrichtung. 16 
gestreckt befestigt. 



Am Aufienumfang des Turmgestells sind mehrere Arbeitsstationen 
5 vorgesehen, wie am besten in Fig. 2 zu sehen ist. Mit dem 
Bezugszeichen 10 ist eine Barcodekontrolleinrichtung 
bezeichnet, die mit einem nicht dargestellteri Zentralrechner 
verbunden ist. Die Barcodekontrolleinrichtung 10 liest einen 
auf dem Blutbeutel B bef indlicheh Barcode ab.. 

10 

Desweiteren befindet sich eine Etikettiervorrichtung 5 auf dem 
Sockel 2. Diese dient dazu, ein Etikett (nicht gezeigt) aiif 
den jeweiligen Blutbeutel B anzubringen, das vorher mit einem 
Barcode beschriftet wird, der mit dem Barcode, ■ der unmittelbar 
15 nach der Blutspende auf dem Blutbeutel angebracht worden war, 
identisch sein soil. Damit soli gewahrleistet werden, dafc 
keine Verwechslung des Bliitbeutels entstehen karin. 

Mit dem Bezugszeichen 4 ist eine Schwei&vorrichtung 

20 bezeichnet. Diese Schwei&vorrichtung besteht aus einem HF- 
Fiinfkopf-SchweiSgerat. Das heiSt, dafi ftinf SchweifikOpfe in 
Vertikalrichtung angeordnet sind, die den Schlatich an fttnf 
Stellen gleichzeitig ttber Hochf requenzschweiSen in kleine 
Portionen unterteilen kGhnen. Das HF-Fttnfkopf-Schwei£gerat 4 

25 ist auf einer Verf ahreinrichtung 11 montiert. Diese 

Verf ahreinrichtung 11 besteht im wesentlichen aus zwei 
parallelen Verf ahrschienen, die sich in horizontal in 
Tangentialrichtung zum Aufcenumfang des Turmgestells 
erstrecken, sowie aus zwei weiteren parallelen 

30 Verf ahrschienen, die sich ebenfalls horizontal, jedoch 

rechtwinklig zu den ersten beiden Verf ahrschienen erstrecken. 
Durch diese Verf ahrschienen ist eine Verf ahrm5glichkeit 
mfcglich, wie sie durch die Pfeile in Fig. 2 dargestellt ist. 
Dadurch kann das Schwei&gerat in Umf angsrichtung an dem 

35 Schlauch BS entlangf ahren und den Schwei&vorgang vornehmen, 
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nachdem. es zuvor in eine Arbeitsposition gebracht wurde. Dies 
geschieht, indem das SchweiSger&t tiber die zwei anderen 
Schienen in Radialrichtung auf das Turmgestell zu bewegt wird, 
Wenn der Schweifcvqrgang beendet ist, kehrt das Schwei£ger&t in 
5 seine Ruheposition zurttck,. die in Fig. 2 dargestellt ist.' 
Falls mehr ails fiinf SchweiSvorg&nge an einem Schlauch 
vorgenommen werden sollen, ist es mSglich, das Schweifcgerat 
ttber (nicht dargestellte) senkrechtverlauf ende Schienen 
vertikal auf- und abzubewegen. Dann w£re es moglicti, einen 

10 ersten Schweifivbrgang in einer bestimmten Arbeitshdhe 
vorzunehmen und einen weiteren SchweiSvorgang in einer 
Arbeitsposition vorzunehmen, die entweder oberhalb oder 
unterhalb der ersten SchweiSposition angeordnet ist, 
Alternativ kann ein zweites Fun fkopf-Schweifiger St. oberhalb 

15 oder unterhalb des ersten Fttnfkopf -Schweifcgerates vorgesehen . 
werden. Dadurch lie£e sich Zeit einsparen, da das Verfahren 
des SchweiSgerates in zwei Arbeitspositionen entfailt und der 
Schweifcyorgang an 10 Stellen gleichzeitig vorgenommen werden 
kann. 

20 

Mit dem Bezugszeichen 3 ist eine Stripp-Station bezeichnet. 
Diese.besteht im wesentlichen aus fcwei zylindrischen Walzen 
3a, die vertikal auf -.und abbewegt werden kSnnen, wie die 
Pfeilrichtung in Fig. 1 zeigt. Ferner kGnnen die zylindrischen 
25 Walzen 3a radial in eine Arbeitsposition verfahren werden, in 
der sie gegen den Schlauch BS driicken, sowie in eine 
Ruheposition, indem sie in Radialrichtung von dem Schlauch weg 
entfernt werden. 

30 Jedes Drehintervall entspricht einer Weiterftthrung eines 
Blutbeutels B von einer Arbeitsstat ion zu nachsten. Eine 
Sicherheitswand 9 ist in Fig. 2 durch eine horizontals Linie 
dargestellt. Die Sicherheitswand 9 schirmt den Zugangsbereich 
7 fllr das Bedieniingspersonal P gegen deit Arbeitsbereich der 
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einzelnen Komponenten, die sich im rttckwartigen Teil auf dem 
Sockel 2 befinden, ab. 

Im foigenden soil der Betrieb des Blutbeutel -Handlers 
5 beschrieben werden. 

Das Bedienungspersonal P befestigt vom Zugangsbereich 7 aus 
einen Blutbeutel B an einer Bef estigungsvdrrichtuhg am 
AuSenumfang des Turmgestells 1. Der Schlauch BS wird tiber die 
10 Befestigungsvorrichtungen 16 sowohl im oberen Bereich, als 
auch im unteren Bereich fixiert, so da£ er in einer 
gestreckten Position vertikal angeordnet ist. 

AnschlieSend betatigt das Bedienungspersonal einen FuEschalter 
15 12, Uber den ein Motor (nicht gezeigt) betrieben wird, der das 
Turmgestell 1 urn eine bestimmte Winkelposition verdreht. Wie 
in Fig. 2 gezeigt ist,, wird das Turmgestell 1 im Uhrzeigersinn 
schrittweise gedreht. Diese Winkelverdrehung entspricht geiiau 
dem Verfahren von einer Arbeitsstation zur nachsten, so dafi 
20 das Bedienungspersonal P Zugang zur nachf olgenden 

Befestigungsf lache des Turmgestells . 1 hat, um entweder einen 
dort aufgehangten, inzwischen bearbeiteten Blutbeutel B 
abzunehmen, oder um einen neuen Blutbeutel B zu befestigen. 

25 Der montierte Blutbeutel B gelangt zur ersten Arbeitsstation, 
der Stripp-Station 3. Dort angelangt, wird die Stripp-Station 
3 automatisch in Betrieb genommen. Zwei zylindrische Walzen 3a 
verfahren in Radialrichtung, so dafi sie" unter Druck an dem 
Schlauch BS anliegen. Anschliefcend werden die zylindrischen 

3 0 Walzen 3a vertikal nach oben verfahren und driicken dabei. das 
in dem Schlauch BS bef indliche Blut nach oben in den 
Blutbeutel hinein. Gleichzeitig wird; eine Mischvpririchtung 
(nicht gezeigt) betatigt, die aus einem Kolben besteht, der 
mehrmais gegen den Blutbeutel drUckt, um eine Durchmischung 

3 5 des Blutes zu erzielen. Nach erfolgreicher Vermischung wird 
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sowohl der Kolben, als auch die zylindrischen Walzen 3a der 
Stripp-Station 3 radial von dem Aufcenumf ang des Turmgestells 1 
wegbewegt, so daS das in dem Blutbeutel befindliche Blut 
wieder nach unten in den Schlauch BS strSmen kann und diesen 
5 g£nzlich ftillt. wahrend dieses Stripp-Vorganges konnte das 

Bedienungspersonal P einen Blutbeutel B, der durch die Drehung 
des Turmgestells 1 fertig bearbeitet zum Zugangsbereich 7 
gelangt, abnehmen und das Turmgestell 1 mit einem neuen 
Blutbeutel B bestiicken. Durch Betatigen des FuSschalters 12 

10 wird das Turmgestell 1 ein weiteres Mai urn einen bestimmten 

Drehwinkel weitergedreht , so.dafi der Blutbeutel BS, der vorher 
an der Stripp-Station bearbeitet woirden war, .nun zur 
Schweifcstation gelangt. Dort wird der SchweiBvorgang 
vorgenommen, indem das Schwei&gerat 4 in Radialrichtung auf 

15 den Schlauch BS zu bewegt wird und dort in Umfangsrichtung am 
Schlauch entlangf ahrt und den Schlauch ttber HF-SchweiSk6pf e so 
verschweifit, daS mehrere kleine aneinanderhangende 
Schlauchportionen entstehen. 

2 0 Inzwischen wurde im Zugangsbereich 7 wieder ein fertig 

bearbeiteter Blutbeutel abgenommen und ein neuer Blutbeutel 
bestiickt. 

Durch ein weiteres Betatigen des Fufcschalters 12 wird der am 
25 SchweiSgerat 4 befindliche Blutbeutel urn einen bestimmten 
Drehwinkel verdreht, so daS er sich nun vor der 
Etikettiervorrichtung 5 befindet. Dort wird ein Etikett auf 
den Blutbeutel- angebracht, auf dem Daten aufgedruckt sind, die 
mit denjenigen Daten korrespondieren, die auf dem Etikett 
30 stehen, das unmittelbar nach der Blutspende auf dem Beutel 
aufgebracht worden war. Dadurch kann anhand eines einfachen 
Vergrleichs beider Etiketten eine Sicherheitskontrolle 
durchgeftihrt werden und somit die Sicherheit verbessert 
werden. Dieser Kontrollvorgang erfolgt an der nachsten 
35 Arbeitsstation, die beim nachsten Drehvorgang erreicht wird. 



Dort befindet sich die Bar.codekontrolle 10, ah der das 
Etikett, das vorher an der Etikettiereinrichtung 5 am 
Blutbeutel befestigt wurde, eingelesen werden .kann und mit den 
gespeicherten Daten verglichen werden kahn, um ein Verwechseln 
des Blutbeutels auszuschlie&en. Beim letzten Betatigen des 
Fu&schalters gelangt der Blutbeutel wieder in den 
Zugangsbereich 7 des Bedienungsp.ersonals P/ wo er nun 
abgenoirohen werden kann. Damit ist eine voile Umdrehung des 
Turmgestells 1 um 360° beendet. 

Folglich wird bei jeder Drehung des Turmgestells 1 um circa 60 
Grad ein vollstandig bearbeiteter Blutbeutel B fertig 
gestellt. Dadurch.wird eine hohe Arbeitsef f izienz bei 
niedrigem Personalaufwand erzielt. 

Das hier dargestellte Ausfahrungsbeispiel zeigt einen 
vollstandig ausgeriisteten Blutbeutel-Handler . Es ist jedoch 
ebenso moglich, den Blutbeutel-Handler mit einer 
Minimalausriistung auszustatten, indem beispielsweise zuerst 
lediglich die Strip-Einrichtung 3 und das SchweiSger&t 4 
vorgesehen werden. Die Etikettiereinrichtung 5 und das 
Barcodeleseger&t 10 kSnnen jederzeit optional zuge'fugt werden. 
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15 Schutzansprttche 

1. Blutbeutel-Handler, der zumindest aus den folgenden 
Bauteilen besteht: 

20 einem .drehbaren Turmgestell (1), an dessen AuSenumfang im 

oberen Bereich mindestens ein Blutbeutel (B) befestigbar ist, 
wobei ein mit dem Blutbeutel verbundener Schlauch (BS) nach 
unteh harigt uhd an seinem Ende mittels einer A 
Befestigungsvorrichtung (16) zumindest im unteren Bereich 

25 befestigbar ist, 

einzelnen Komponenten , die Arbeitsstationen bilden, die am 
Aufcenumfang des Turmgestells (1) in einem gewissen Abstand 
davon angeordnet sind, 



30 



wobei eine .Komponente eihe automatische Stripp-S.tation (3) 
ist, zur Durchfiihrung eines Strippyorgangs an dem Schlauch 
(BS) , und 
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eine weitere Komponente eine automatische SchweiS-Station 
(4) ist, zur Durchftthrung eines SchweiSvorgangs , wodurch. der 
Schlauch in mehrere Segmente unterteilbar ist. 



5 

2- Blutbeutel -Handler gemafi Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da£ das Turmgestell (1) auf einem Sockel. (2> 
angeordnet ist und die einzelnen Komponenten ebenfalls auf dem 
Sockel um das Turmgestell herum angeordnet sind. 

10 

3. Blutbeutel -Handler gemafi einem der vorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, da& der Sockel (2) und das 
Turmgestell (1) aus einem Grundaufbau aus Leichtmetall wie 

15 beispielsweise Aluminium bestehen, der iriit Verkleidungen aus 

Edelstahl verkleidet ist, so dafc zumindest alle Teile, die mit 
den Blutbeuteln (B) in Beruhrung kommen, aus Edelstahl 
bestehen. 

20 

4. Blutbeutel-Handler gemafc einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dafi sich am Au£%numfang des 
Sockels (2) eine Aufcenumf angsverkleidung (6) befindet,. die 
sich nach oben erstreckt und das Turmgestell (1) und die. 

25 einzelnen Komponenten umhiillt, wobei ein offener 
Zugangsbereich (7) vorgesehen ist, an dem das 
Bedienungspersonal (P) Zugang zum Turmgestell (1) hat, um das 
Turmgestell mit Blutbeutel/n (B) zu bestticken bzw. den/die . 
bearbeiteten Blutbeutel davon abzunehmen; 

30 

5. Blutbeutel-Handler gemafc dem vorhergehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Aufienumf angverkleidung (6) mit 
Ausnahme des Zugangsbereichs (7) fttr das Bedienungspersonals 

3 5 (P) als geschlossenes Gehause einschlieSlich einer Abdeckung 
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(6a) ausgebildet ist, und das Turmgestell (1). drehbar gelagert 
ist, um eine Achse (8), die im Sockel und in der Abdeckung 
drehbar auf genommen ist. 

5 

6. Blutbeutel-Handler gema& dem vorhergehenden Anspfuch, 
dadurch gekennzeichhet, da£ der Zugangsbereich (7) tiber eine 
Sicherheitswand (9), die sich zwischen dem Turmgestell (1). und. 
der AuSenumfangsverkleidung (6) erstreckt, vom Arbeitsbereich 

10 der einzelnen Arbeitskomponenten abgeschirmt ist. 

7. Blutbeutel-Handler. gemSS einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS ein Barcode-Lesegerat 

15 (10) als weitere Komponente vorgesehen ist, das mit einem 
Zentralrechner verbindbar ist # zur Erfassung eines am 
Blutbeutel (B) angebrachten Barcodes. 



20 8. Blutbeutel-Handler gem&S einem der vorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, da£ eine 
Etikettiervorrichtung (5) als weitere Komponente vftrgesehen 
ist, die den Blutbeutel (B) und/oder die einzelnen 
Schlauchsegmente mit einem beschrif teten Etikett versieht. 

25 

9. Blutbeutel-Handler gem&£ einem der vorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Schweifc-Station (4) 
aus mindestens einem HF-FOnfkopf-SchweiSgerat besteht. 



10. Blutbeutel-Handler gemSS dem vorhergehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnet, da£ das HF-Fttnf kopf-SchweiSger&t auf 
einer Verf ahrvorrichtung (11) horizontal in Tangential- und in 
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Radialrichtung in Bezug zum Turmgestell (1) in eine 
Schweifiposition und in eine Ruheposition verfahrbar ist. 



11. Blutbeutel-Handler gemaS dem vorhergehenden Anspruch, . 
dadurch gekennzeichnet, dafi das HF-FOnfkopf-Schweifigerat auf 
einer Verfahrvorrichtung vertikal in mehrere Schweifipositioiien 
verfahrbar ist. 

12. Blutbeutel-Handler gemciS einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS im Bereich der Stripp- 
Vorrichtung (3) eine Vorrichtung zum Vermischen des im 
Blutbeutel (B) befindlichen Blutes vorgesehen ist, um das aus 
dem Schlauch (BS) in den Beutel gestrippte Blut mit dem im 
Beutel befindlichen Blut zu vermischen. 

13 . Blutbeutel-Handler gemafi dem vorhergehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Vorrichtung zum Vermischen des 
im Blutbeutel (B) befindlichen Blutes aus einem in 
Radialrichtung des TurmgesTtells (1) hin- und herbewegbaren 
Kolben besteht, der zur Vermischung des Blutes ein- oder 
mehrmals auf den Blutbeutel gedriickt werden kann. 

14. Blutbeutel-Handler gem^S einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Strippvo.rrichtung 
(3) aus mindestens einem linear bewegten Zylindern (3a) 
besteht, der das im Schlauch (BS) befindliche Blut durch eine 
Vertikalbewegung nach oben drttcken, w&hrend der Zylinder (3a) 
dabei gegen den Schlauch (BS) gedriickt wird. 
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' 15. Blutbeut el -Handler gemSfi einem der yorhergehenden 

Anspruche*, dadurch gekennzeichnet, daS ein Fufischalter (12) 

vorgesehen ist, zur Betatigung eines Motors, der die Drehung 

des Turmgestells (1) bewirkt . 

5 

16. Blutbeutel -Handler gemaS einem der yorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet/ dafi eine Motors teuerung 
vorgesehen ist, die den Motor derart steuert, dafi das 
10 Turmgestell (1) jeweils automat isch urn einen bestimmten 

Winkelbetrag drehbar ist, und dafi die einzelnen Komponenten 
diesem Winkelbetrag entsprechend angeordnet sind. 

15 17. Blutbeutel -Handler gemafi einem der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS eine Anlagensteuerung 
vorgesehen ist, die den Motor fur die Drehung des Turmgestells 
(1) sowie alle Arbeitskomponenten derart steuert, dafi nach 
jedem Drehintervall des Turmgestells automatisch alle 

20 Arbeitskomponenten (3, 4, 5, 10) in Betrieb setzbar sind. 

18. Blutbeutel -Handler gemafi einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch. gekennzeichnet, dafi das Turmgestell (1) als 
25 sechseckiger Zylinder ausgebildet ist, sodafi bis zu sechs 
Blutbeutel (B) gleichzeitig daran befestigbar sind. 

ef 
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